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ABSTRACT: 

CHG DATE=19990617 STATUS=0> An optoelectric component (1) is proposed 
which the fibre end of an optical fibre (1 1) is coupled to a photodiode or 
laser diode and opaque plastic (6) is moulded around the arrangement as a 
whole. The basis is provided by a carrier strip which is continuously stamped 
fi-om metal tape and has a mounting surface for the fibre holder and embossed 
mounting surfaces for the photodiode or laser diode and, if necessary, for a 
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monitor diode. Inside the outer plastic sheath, the fibre coupling region is 
either embedded in transparent plastic or covered by means of a cap. An end 
section of the carrier strip serves as a heat-conducting plate (10) which, 
together with a plurality of terminal lugs (7, 8, 9) and the departing optical 
fibre (1 1), project from tiie plastic body (6). <IMAGE> 
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® Optoelektrisches Bauelement und Verfahren zu dessen Heretellung. 



@ Es wird ein optoelektrisches Bauelement (1) vor- 
^O^chlagen, bei dem das Faserende eines Lichtwek 
^lenleitera (11) an eine Foto- Oder Laserdiode gekop^ 
CO pelt und die Anordnung insgesamt mit lichtundurch- 
^lassigem Kunststoff (6) umspritzt ist. 

CO Als Basis dient ein aus Metaltband fortlaufend 
^ausgestanzter Tragerstreifen. der eine Montagefla- 
che fQr die Faserhaiterung und angeprSgte Montage- 
OflSchen fUr die Foto- Oder Laserdiode und ggf. fQr 
^eine Monitordiode aufweist. Innerhalb . der auBeren 
UJKunststoffhUlle ist der Faserankopplungsberetch ent- 
weder in transparenten Kunststoff eingebettet Oder 
mittels elner Haube abgedeckt. Gn Endabschnitt des 



Tragerstreifens dient ais WMmnelei^latte (10), die 
zusammen mit mehreren Anschluflfahnen {7» 8. 9) 
und dem abgehenden Lichtweilenleiter (11) vom 
ICunststoffkorper (6) abstehen. 
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Optoel ktrisches Baueiement und Verfahren zu dessen Herstellung 



Die Erfindung betrifft ein Baueiem nt der im 
Oberbegriff des Anspruchs 1 naher bezeichneten 
Ausfuhrung. Derartige Bauelemente werden insbe- 
sondere in Systemen der optischen Nachrichten^ 
Ubermittlungstechnik verwendet 

Aus der DE-OS 30 46 415 ist eIn als Lasermo- 
dul ausgefOhrtes Bauelement bekannt. dessen Ba- 
sisteiJ aus dam Kbpfende eines Bdzens besteht 
Der Bolzen wetst stimseitig einen im Querschnitt 
reduzierten Fortsatz auf. der als Fufl fur einen am 
Fortsatzende angeordneten Laser drent. Neben die- 
sem Fortsatz tst mit Abstand ein weiterer sSulenar- 
tiger FuB befestigt Dieser tirMgt eine Ldtzinnperie 
mft darin eingebettetem Uchtwellenleiter. Beide 
Fuflanordnungen umschlieflt ein zylindrisches Me- 
taligehSuse, das endseitig mittels einer Kappe ab- 
gedeckt ist. Das Gehguse weist unter anderem 
eine seitliciie Offnung auf. in weicher eine Ransch- 
hCjfse befestigt ist. Durch diese FlansciihQIse hin* 
durch erstrecict sich der Uclitwellenieiter bis vor 
den Laser. Das abstehende Ende der Ranschhulse 
ist diircli geschmolzehes Lot liermetisch abgedidi- 
tet. Hinter dem Laser weist die Seitenwand des 
Geliauses eine weitere Cffnung auf, in die ein 
Soclceiteil mit daruf fbcierter Fotodiode eingesetzt 
IsL 

Das l=estlegen des QIasfaserendes geschieht 
bei noch offenem Qeiiause uhd eingeschattetem 
Laser. Das zuvor metaliisierte Ende des Lictitwei- 
lenleiters wird hierbei durch die Botirung eines 
noch kalten Ldtzinnkorpers gesteckt und der Kor- 
per auf dem 83u|enfu0 deponlert. Ein den Uchtwel- 
lenleiter haltendes Werkzeug, das von einem Mlk- 
romanfpulator gesteuert wird, justiert den Uchtwel- 
lenleiter. bis die an seinem freien Ende gemessene 
Uchtleistung einen Optlmafwert enreicht Dann wird 
der aus etnem niedrigschmelzenden Zinn beste- 
hende K5rper beispielsweise mittels etner einen 
separaten Laser enthattenden L6tvorrichtung ge- 
schmolzen, wobei slch eine Ldtperle ausbildet. die 
nach dem Erstarren das Glasfaserende auf dem 
SMulenfu^ in der justierten Lage fixiert. 

Fertigungstechnlsch istdas Lasermodul nur mit 
relativ grofiem Aufwand herstellbar. Es werden eine 
grofiere Anzahl verhSltnlsm90ig kompllzfert ausge- 
bildete EnzelteiJe verwendet. deren Froduktion und 
Montage kostenintensiv sind. 

Bn bereits emfacher herstellbares optoelektri- 
sches Bauelement (DE-OS 37 32 433), verwendet 
als Basisteil einen Metallbksck. Dieser besteht aus 
elner Basisplatte mit inem stegfdrmlgen Trager, 
auf dem eine Laserdiode ang ordnet ist. Hinter 
dem Tr^ger ist eine Montageffache fQr die 
Ansteuer- und Regelschaltung der Laserdiode und 
vor dem Trager ein Befestigungsbiock zur Halte- 



rung einer FaserendhQlse vorgesehen. Die Fase- 
rendhQIse enthait den mit dem Faserende auf die 
Laserdiode justierten Uchtwellenleiter^ der dem Ge- 
hMuseihnem durch eine seitliche Wand6ffnung zu- 

5 gefUhrt ist. Der Metallblock sitzt auf einem platten- 
fonmigen Peltiereiement das auf dem Boden eines 
flachen, im querschnitt rechteckigen Metallgehau- 
ses befestigt ist Neben dieser Anordnung durch- 
setzen den Gehauseboden In Pre/ltglas einge^ 

10 schmolzene Anschluflstifte, deren innerhalb der 
GehSusekapsel liegende Enden gebondete Draht- 
verbindungen zur Laserdiodie und zu deren 
Ansteuer- und Regelschaltung aufweisen. Auch die- 
ses Bauelement ist In der Herstellung noch immer 

w aufwendig und teuer. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde. ein 
fQr die Groflserienfertlgung geeignetes optoelektri- 
sches Bauelement zu konztpieren und hierfur ein 
moglichst billiges Hersteilungsverfahren anzuge- 

20 ben. Diese Aufgabe wird erfindungsgemafl durch 
die im kennzeichnenden Teil des Anspruchs 1 an- 
gegebehen konstruktiven Mafinahmen und die im 
Anspruch 9 angegebenen Verfahrensmerkmale ge- 
Ic5st Vorteilhafte Ausgestaltungen des Bauelemen- 

25 tes und zweckmaBige Ma/3nahmen* bei der Durch- 
fOhrung des Verfahrens sind den Unteranspriichen 
zuentnehmen. . . , 

Das vorgeschlagene optoelektrische Bauele- 
ment weist verschiedene VorzUge auf. Es ist ferti- 

30 gungstechnisch einfach und mit niedrigen Geste- . 
hungskosten produzierbar. Der als Basis des Bau- 
elementes dienende Ti^gerstreifen kann allein 
durch Stanzen und PrMgen hergestellt werden. Au- 
Berdem ist er weitgehend eben, von alien Seiten 

35 often und gestattet daher ein ungehindertes Mon- 
tieren und Justieren der wenigen Einzelteile. Die 
freie ZugSngllchkeit der Montageflachen eriaiibt 
somit eine automatisierte Ferttgung mit reiativ ein- 
fachen BewegungsablSufen. Dafur konnen her- 

40 k3mmliche Werkzeuge und Vonichtungen verwen- 
det werden. Die Verkapselungsmethode des Ver^ 
gie0ens Oder Umsprltzehs ist aufierdem erhebllch 
billiger als die bislang venvendeten teueren Metalh 
gehause mit eingegfasten Anschlu0stlften. 

45 Die Erfindung wird anharid eines in Zeichnun- 
gen dargesteilten Ausfuhrungsbeispiels wie folgt 
naher beschrieben. Es zeigen: 

Rg 1 ein optoelektrisches Bauelement in 
perspekttvlscher Ansicht; 

50 Rg. 2a den Ausschnitt eines Metallbandes 

mit im UmriiS freigestanzten und geprSgten Trager- 
strelfen in der Draufsicht; 

Rg. 2b das Metallband der Rg. 2a gemaS 
Schnittlinfe A-B; 
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Rg. 3a das Metallband der Fig. 2a. mit einer 
ieweils zwischen zwel TrMgerstreifen angespritzten 
Haltestrebe in der Draufsicht; 

Rg. 3b das Metallband der Rg. 3a gema0 
Schnittlinie OD: 

Rg. 4 das Metallband der Rg. 3a mit an 
jeweils eIner Langsseite der Tragerstrerfen abge- 
trennten AnschluBfahnen in der Draufsicht; 

Rg, 5a das Metallband der Rg. 4 mit voli- 
standig montierten TrSgerstreifen In der Draufsicht; 

Rg. 5b das Metallband der Rg. 5a mit einem 
langsgeschnittenen Tragerstrelfen in der Seltenan- 
sicht; 

Rg. 6 das Metallband der Rg. 5a mit voll- 
stMndig umsprltzten TrSgerstreifen in der Drauf- 
sicht. 

In Rg. 1 ist das optoelektrische Bauelement 
insgesamt mit 1 bezeichnet. Es besteht im wesent- 
lichen aus einem aus Blech gestanzten Tragerstrei- 
fen 2. auf dem eine Foto- oder Laserdiode 3 und 
ggf. eine Monitordiode 4 sowie eine an die aktive 
Rache der Foto- oder laserdiode gekoppette Glas- 
faser angeordnet sind (Rg, 5a, 5b). Diese Anord- 
nung ist in Kunststoff 6 eingebettet Der Kunststoff 
bildet einen quaderartigen mechanisch robusten 
Korper, aus dem die Enden mehrerer AnschluBfah- 
nen 7, 8. 9. eine WUrmeleitplatte 10 und der abge- 
hende Uchtwellenleiter 11 hervorstehen. 

Zur Herstellung des optoeleklrischon Bauele- 
mentes 1 wird ein Metallband 12 einem Werkzeug 
mit mehreren Bearbeitungsstationen zugefQhrt 
(nicht dargestellt) und der Tragerstrelfen 2 sa Im 
UmriB freigestanzt. dafl er zunSchsl Ober auBere 
Randstreifen 13, 14 mit dem Metallband verbunden 
bleibt Durch taktwelsen Vorschub des Metallban- 
des 12 entsteht eine leiterfomiige Bandkonfigura- 
tion, deren Sprossen die Tiagerstreifen 2 bilden. 
WIe die Rg. 2a zeigt, werden beim Stanzen die 
AnschluBfahnen 7, 8. 9 freigeschnitten, welche In 
der Blechebene liegen, Abstand zueinander haben 
und auf belden Liingsseiten 15. 16 im rechten 
WInkel vom tiagerstreifen 2 abstehen. Aufierdem 
kann zuglelch ein Befestigungsloch 17 in den obe- 
ren. die Wanneleitplatte 10 darstellenden Tell des 
Tragerstrelfens 2 und bedarfsweise eine zwei 
Trennstege 18 biidende Ausnehmung 19 am Ende 
der WMrmeleitplatte 10 ausgestanzt werden. 

Die WMrmeleitplatte 10 stellt einen Teil des 
TrSgerstreifens 2 dar, wShrend der andere Teil als 
Basis fUr die Montage der Faserankopplung dient 
HierfQr wird bei dem als Lasennodui ausgebildeten 
Bauelement 1 in einem weiteren Fertigungsschritt 
im Ubergangsbereich zur WMrmeleitplatte 10 eine 
schrSge MontageflMche 20 fUr die Monitordiode 4 
und davor etn Sockel 21 fur die Montage der Foto- 
oder Laserdiode 3 angeprSgt. Die Montagefiache 
fOr die Foto- oder Laserdiode 3 verlMuft parallel zur 



Blechebene des Tragerstrelfens 2. Die zwisch n 
dem Sockef 21 und der WMrmeleitplatte 10 vorge- 
sehene Montagefiache 20 fUr die Monitordiode 4 
und die Blecheben des Tragerstrelfens 2 schlie- 

5 Ben dagegen einen Winkel von 135* ein. so daB 
die aktive RMche der fixierten Monitordiode 4 in 
einem Winkel von 45* zur RQckseite der fixierten 
Laserdiode 3 steht. 

Der Tragerstrelfen 2 ist Qber seine GesamtlMn- 

10 ge vor?ugsweise gleich breit und der Sockel 21. 
die AtontageflMche 20 sowie das Befestigungsloch 
17 sind auf der Langsachse des TrSgerstreifens 
hintereinander angeordnet Der Sockel 21 und die 
Montagefiache 20 werden beim Pragen von der 

IS Blechunterseite nach oben durchgedruckt. wobei 
der Sockel 21 z.B. die Form eines Pyramidein- 
stumpfes erhalt (Rg. 2b) und die Montagefiache 20 
fOr die Monitordiode 4 Wandungstell einer im Quer- 
schnitt dreieckigen Blechnase. sein kann. Bei dem 

20 in den Zeichnungen dargestellten Ausfdhrungsbei- 
spiel ist die Montagefiache 20 fOr die Monitordiode 
4 durch eine zweifache Abbiegung des Tragerstrel- 
fens 2 hergestellt, derart. daB der Faserankopp- 
tungsteil und die WMrmeleitplatte 10 des TrMger- 

25 strerfens 2 eine Stufe bilden. 

Nach dem Freistanzen und PrMgen des Trager- 
strelfens 2 werden relativ kurze Endabschnitte der 
AnschluBfahnen 7 dieses Tragerstreifens zusam- 
men mit den ihnen zugekehrten Endabschnitten 

90 der AnschluBfahnen 8. 9 des zuvor fertiggestellten 
Tragerstrelfens unter BnschluB der Randstreifen 
13, 14 des Metallbandes 12 so mit Kunststoff um- 
sprltzt. daB eine mechanisch stabile Haltestrebe 22 
entstehtr die raittig zwischen zwei benachbarten 

35 Tragerstreifen 2 Itegt (Rg, 3a. 3b). AnschlieBend 
werden die zur Verbindung mit der Foto-oder La- 
serdiode 3 und der Monitordiode 4 vorgesehenen 
AnschluBfahnen 8. 9 jeweils durch Wegstanzen ei- 
nes kurzen Ba^sabschnittes vom TrMgerstreifen 2 

40 rMumlich getrennt wIe Rg. 4 zeigt. 

Im weiteren Verlauf der Fertigung des Bauele- 
mentes 1 werden nun die Monitordiode 4 und die 
Laserdiode 3 mittels Kleben oder Loten auf den 
vorgesehenen Platzen der MqntageflMche 20 und 

45 des Sockels 21 fixiert und die Drahtverbindungen 
zu den AnschluBfahnen 8^ 9 durch Bonden herge- 
stellt 

Separat hierzu wird der vorpraparierte Uchtwel- 
lenleiter 11 in eIner Halterung 23 befestlgt. Die 

50 Haltemng 23 . kann beispielsweise eine metalfene. 
den Uchtwellenleiter 11 kabelschellenartig Ober- 
greifende FaserhaJteplatte oder eine Faserendhulse 
seIn, in wetehe der Uchtwellenleiter 11 so einge- 
klebt ist. daB das abgemantslte Faserende 24 dar- 

55 aus hervorsteht. 

Die derart komplettierte Anordnung wird so- 
dann dem Tragerstreifen 2 zugeftlhrt und auf dem 
vorgesehenen Montageplatz abgesetzt Hierbei er- 
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fblgt b r its ei'ne grobe Ausrichtung der Glasfaser 
auf die Foto- oder Laserdiode 3. da Sockefhohe, 
Montage bene und Faserhalt rung so aufeinander 
abgestimmt sind, dafi das Faserende 24 und die 
aktive DiodenflSche sich auf gleicher H5h6 befin- 
den. Nach dem sich daran anschlieOendeh, fn be- 
kannter Welse wahrend des Botrlebes erfolgenden 
Justieren bis zur optfmalen LiChtQbertragung, wird 
die Halterung 23 auf dem Tragerstreifen 2 fixiert 
und wenigstens der das Faserende 24 sowie die 
l^ser- und Monitordiode 3, 4 einschlie^ende Kopp- 
lungsbereich dadurch geschOtzt. da0 er zuerst mit 
transparentem Kunststoff vergossen und der Tra- 
gerstreifen 2 danach unter EnschiuB der transpa- 
renten Kapse! mit einem IfchtundurchlSssigen 
Kunststoff 6 umspritzt wird. 

Das Rxieren der vorzugsweise aus Stahi her- 
gesteliten Faser-I^alterung 23 geschieht bei eben* 
tells aus Stahi bestehendenn Tragerstreifen 2 z.B. 
mitteis i-Hserschweiflen. 1st der Tragerstreifen 2 
aus Kupfer-oder Messingblech gestanzt, wird die 
Halterung z.B. mitteis Loten oder Kleben daran 
befesttgt Eine weitere M5glichkeit die Faseran- 
kopplung vorzunehmen besteht dar!n» da6 das ab- 
gemantelte Faserende 24 in der optima! einjustler- 
ten Lage mit optischer VerguiJmasse direkt auf die 
aktive Laserfiache geklebt und der Lichtwellenieiter 
tl gleichzeitig mit Kleber unmitteibar auf dern Tra- 
gerstreifen Z befestigt wird. 

Bei einem abgewandelten l-lersteilungsverfah- 
ren werden Faserankopplung, Laser* und Monitor-^ 
diode 3, 4 nirt einer Haube z.B. aus Kunststoff 
abgedeckt und der Tragerstreifen 2 unter BnschluA 
des unter der Haube gebildeten Hohbraumes mit 
geschwarztem Kunststoff 6 vergossen. 

Ohne Einbettung bleiben die verschiedenen 
Anschlufitehneh 7, 8^ 9, die Warmeleitplatte 10. der 
abgehende Uchtwellenleiter 11 und der sich zwi- 
schen den Langsseiten 15. 16 benachbarter Tra- 
gerstreifen 2 unmitteibar orstreckende Ramdstrelfen 
14des Metallbandes 12. 

Im letzten Fertiguhgsschritt wird das Bauele- 
ment 1 vom Metallband 12 getrennt Hlertiei wer- 
den die AnschluBfahnen 7. 8. 9 und der Randstret- 
fen 14 auf beiden Langsseiten nahe den Haltestre- 
ben 22 und die Trennstege 18 am Ende der V\^r- 
meleitplatte 10 durchschnitten (Fig. 6). Die Binder 
des Randstreifens 14 biiden nun Anschlufifahnen 7. 
die weitere Masseverbindungen gestatten oder als 
rein mechanische Haitelappen fUr die Befestigung 
des Baueiementes 1 auf einer l\Aontageplatte ge- 
nufzt werden k5nnen. 



AnsprUche 

1. Optoeiektrisches Bauelement mit einem an 
eine Fotooder l^erdiode gekoppelten Uchtwellen- 

5 leiter, welche auf einem Basisteil angeordnet und 
insgesamt verkapselt sind. dadurch gekennzeich- 
net, da0 das Basisteil ein aus Blech gestanzter 
Tragerstreifen (2) ist. der mehrere Anschlu^fahnen 
(7, 8. 9.) aufweist und welcher mrt Ausnahme der - 

70 AnschluBfahnenenden und des abgehenden Licht- 
wellenleiters (11) in Itehtundurchlassigen Kunststoff 
(6) eingebettet ist 

2. Optoeiektrisches Bauelement nach Anspruch 
1. dadurch gekennzeichnet. da0 ein Endabschnitt 

Iff des Tragerstreifens (2) aus einer Warmeleitplatte 

(10) und der andere Endabschnrtt aus einer Montar 
geflMche mit darauf gehaltertem Lichtwellenieiter 

(11) besteht. dessen Faserende (24) auf die Foto- 
oder Laserdiode (3) ausgerichtet ist, welche auf 

20 einem zwischen Wamneleltplatte (10) und Montage- 
flSche vorgesehenen Sockei (21) fixiert ist. 

3. Optoelektnsches Bauelement nach Anspruch 
1 und 2, dadurch gekennzeichnet da0 zwischen 
dem Sockei (21) mit der Laserdiode (3) und der 

35 Wannneleitpiatte (10) eine zur Blechebene des Tra- 
gerstreifens (2) schrage MontageflSche (20) mit 
darauf fixierter Monltordtode (4) vorgesehen Ist 

4. Optoeiektrisches Bauelement nach Anspruch 
.1 bis 3. dadurch gekennzeichnet. dad die Montage- 

30 fl3che (20) fOr die Monitordiode (4) von einer stu- 
fenartigen Abbiegung des Tragerstreifens (2) gebil- 
detist. 

5. Optoeiektrisches Bauelement nach Anspruch 
1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dad die Halterung 

35 (23) des Lichtwellenleiters (11) aus einer auf dem 
Tragerstreifen (2) befestigten Faserhalteplatte oder 
einer F^serendhQIse besteht 

6. Optoeiektrisches Bauelement nach Anspruch 
1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dad die Faseran- 

40 . kopplung des Lichtwellenleiters (11) aus einer An- 
ordnung besteht bei der das Faserende (24) direkt 
auf die aktive RSche der Foto- Oder Laserdioder (3) 
und der Uchtwellenleiter (11) unmitteibar auf die 
Montageflache des Tragerstreifens (2) geklebt sind. 

45 7. Optoeiektrisches Bauelement nach Anspruch 
1 bis 6, dadurch gekennzeichnet dad Innerhalb der 
Gnbettung In iichtundurchlMssigen Kunststoff (6) 
auf dem Tragerstreifen (2) eine die Foto- oder 
Laserdiode (3), das Faserende (24) und ggf. die 

50 Monitordiode (4) einschliedende Kapsel aus trans- 
parentem Kunststoff angeordnet ist. 

8. Optoeiektrisches Bauelement nach Anspruch 
1 bis 6, dadurch gekennzeichnet dad die aus Foto- 
oder Laserdiode (3). dem Faserende (24) des 

55 Lichtwellenleiters (1 1 ) und ggf . der Monitordiode (4> 
bestehende Faserankopplung innerhalb einds von 
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einer Haube abgedeckten Hohiraumes auf dem mit 
lichtundurchlSssigem Kunststoff (6) umsprit^ton 
TrMgerstreifen (2) angeordnet sind. 

9. Verfahren zur Herstellung eines optoelektri- 
sch n Baueiementes mit einem an eine Foto- Oder 
Laserdiode und ggf. einer Monitordiode gekoppei- 
ten Lichtweilenleiter. welche auf einem Basisteil 
angeordnet und insgesamt verkapsett sind. dadurch 
gekennzelchnet da6 zuerst ein mehrere AnschluB- 
fahnen (7. 8, 9) und eine warmeleitplatte (10) auf- 
weisender Tragerstreifen (2) aus Blech gestanzt 
und die bendtigten MontageflSchen (z.B. 20) ange- 
pragt werden. dafl diese anschllefiend mit den Dio- 
den (3, 4) sowie dem Uchtwellenleiter (11) bestuckt 
und die erfordertichen Drahtverblndungen herge- 
stellt werden. dafl danach justiert, die optimale Fa- 
serankopplung fixiert und der Ankoppiungsbereicin 
gegen Eindringen von iichtundurchlasslgem Kunst- 
stoff (6) geschutzt wird,. mit dem die Anordnung 
schlieBlich umspdtzt wird. 

10. Verfahren nach Anspruch 9, dadurch ge- 
kennzelclinet 

- dai3 aus einem Metallband (12) fortiaufend an 
Randstrelfen (13.14) und Trennstegen (18) zu* 
nSchst miteiiiander verbunden bfeibende TrSger- 
streifen (2) mit an den LSngsseiten (15» 16) abste- 
henden AnschluBfahnen (7, 8, 9) freigestanzt wer- 
den, 

- da/3 die Tragerstreifen (2) mitteis PrSgen einen 
Sitz fQr die Foto- oder Laserdiode (3) und ggf. eine 
schrSge Montagefiache (20) fQr die l^onitordiode 
(4)erhalten. 

- daB die freien Enden der sich gegenQberstehen- 
den AnschiuiSfahnen (7, 8. 9) von zwel benachbar- 
ten Trigerstreifen (2) einschlieBlich der Randstrei- 
fen (13, 14) des Metallbandes (12) in eine Halte- 
strebe (22) aus Kunststoff eingespritzt werden, 

- daB die Anscliluflfahnen (8, 9) fOr die l-aser- und 
IVIonitordiode (3, 4> durch Wegstanzen eines je- 
weiis kurzen Bastsabschnittes raumlk:h vom Tra* 
gerstreifen (2) getrennt werden, 

- daB der Tragerstreifen (2) mit Foto- oder Laser- 
diode (3) und ggf. der Monitordiode (4) bestOckt 
und durch Bonden Orahtverbindungen zu den An- 
schlu0fahnen (8, 9) hergestellt werden, 

- 6aB der Insoweit vervollstMndigten Anordnung ein 
separat vorprMparierter Lichtweilenleiter (11) zuge- 
fOhrt. und dessen Faserende (24) auf die aktive 
FlSche der Foto- oder Laserdiode (3) justiert und 
der Uchtwellenleiter (11) auf dem Trigerstreifen (2) 
fixiert wird. 

• 6sB die aus Foto- oder Laserdiode (3), dem 
' Faserende (24) und ggf. der Monitondiode (4) be- 
stehende Faserankopplung gegen Eindringen von 
llchtundurchiassigem Kunststoff (6) geschutzt und 
der Tragerstreifen (2) unter Auslassung d r War- 
meleitplatte (10) und den Enden der Anschlu0fah- 
nen (7. 8, 9) vollstandig in den Kunststoff (6) einge* 



bettetwird. 

• daB die trennstege (18) sowie die Anschlufifah- 
nen (7. 8. 9) und der Randstreifen {14) nahe den 
Haltestreben (22) durchschnitten werd n. 

5 11. Verfahren nach Ahspruch 9 . und 10. da- 
durch gekennzelchnet. daB der Lichtweiienletter 
(11) und das Faserende (24) yor dem Justieren auf 
die Foto- Oder t^serdiode (3) in ' einer separaten 
Haitenjng (23) befestigt werden und die Halterung 

70 nach beendeter Justage auf dent Tragerstreifen (2) . 
fixiert wird. 

12. Verfahren nach Anspruch 9 und 10, da- 
durch gekennzelchnet. daB vor dem Umspritzen 
des Tragerstreifens (2) mit lichtundurchiassigem . 

IS Kunststoff (6) der Fdserankopplungsberelch in 
transparenten Kunststoff eingebettet wird. 

13. Verfahren nach Anspruch 9 und 10, da- 
durch gekennzelchnet. daB vor dem Umspritzen 
des Tragerstreifens (2) mit iichtundurchiassigem 

io Kunststoff (6) der Faserankoppiungsbereich mit ei- 
ner Haube ab'gedeckt wird. 
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